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1. Dosavadni dilo v kontextu specializace

Tretim rokem magisterského studia se vénuiji obuvi a odévnim doplni-
kiim v ramci oboru fashion design. V pfedchozim bakalarském studiu jsem
se zabyvala odévni tvorbou.

Svou zavéreCnou praci jsem se rozhodla zaméfit na navrh a tvorbu
obuvi, jelikoz bych se této specializaci chtéla vénovat i po zakonéeni svého
vysokoSkolského vzdélani.

Posledni roky jsem ziskavala informace o nejbéznéjSich technologiich
a vyrobé, zaroven jsem se vSak ve své vlastni tvorbé zabyvala nejriznéjSimi
technologiemi, které nejsou v kazdodenni komeréni praxi obvyklé.

Studiem navrharstvi jsem si ovéfila, Zze touto Cinnosti mizeme predmé-
ty kaZzdodenni potifeby povysit na objekty s pfidavnym ucelem - estetickym.
Tato pfidavna funkce by méla byt pouze soucasti, hlavni sloZkou objektd,
které navrhujeme, je totiz funkce, jelikoZ obor fashion design spada pravé
do oboru uzitého uméni. Navrhari by tedy méli ¢lovéku Cinit produkt pfijem-
néjSi pfi jeho pouziti.

Ke své praci se vzdy snazim pfistupovat inovativné a hledat nova, jina,
netradi¢ni feSeni, ktera by vzdy méla mit uréity divod a smysl. Pfi své praci
si vzdy urCim téma, ze kterého vychazim a kterym se inspiruji. Snazim se,
aby kazdy krok v mé praci byl odavodnitelny.

Ne vzdy je takovy postup jednoduchy nebo Iépe feceno - témér vzdy je
pod kterymi tvofime, ma pak finalni produkt vétsi smysl a mne samotnou
tvorba néceho nového a neznamého motivuje. Na druhou stranu si ¢lovék
musi projit cestou do neznama, a s tim jsou spojena i rizna uskali, ktera ho

pfi hledani nového Cekaji.



2. Téma a duvod tvorby

Jako pfedmét své diplomové prace jsem si zvolila téma VLASTNI FI-
LOZOFIE, ANALYZA STYLU "MOJE ZNACKA" Celkovéa koncepce, typ za-
kaznika a vize. Kolekce obuvi a doplfiikud. (6 ks model()

Tuto praci bych chtéla pojmout jako urcity koncept, zpasob mysleni,
ktery by mohl byt nastinem mé budouci prace a znacky. Nejdfive se budu
snazit definovat urcité zasady, které by mély mou praci charakterizovat, a ze
kterych bude tato prace vychazet. Sou€asné by mély byt definovany urcité
mantinely, které budou vytyCovat oblast mé tvorby. Stejné tak musi byt sta-
noveny i aktualni sméry, které se tykaji prvni kolekce a jejiho vyvoje.

Pfi hledani konceptu, na jehoz zakladé vystavim prvni kolekci, jsem se
zameéfila na vyvoj trendU soudobé spolecnosti. Vyvoj v jedné oblasti vSak
neprobiha nezavisle, ale vSechny se navzajem ovliviuiji, a proto je dulezité
zaméfit se na pozorovani vice oblasti lidského pusobeni, nikoliv pouze na
jedinou.

Sledovanim ruznych sfér jsem se snazila vyvodit urcité tendence, které
by mohly mit vliv i na dal$i oblasti naseho Zivota. Clovék se b&hem nékolika
set letého vyvoje zaCina zamyslet nad tim, jaka bude nejlepSi cesta v
odvétvi lidské aktivity. Spole¢nost si zaina postupné uvédomovat dasledky

svého konani a to, jak muze véci okolo sebe ovlivnit.

2.1. Definice konceptu inspirace prvni minikolekce zna¢ky

Snazila jsem se definovat tendence nékolika oblasti lidského Zivota, a
to stravovani, bydleni, Cerpani zdroju energii, pfistupu ¢lovéka k planeté a
dalsi.

V posledni dobé se rozviji mysSlenka podpory lokalniho obchodu,
spolecnost se zacina staveét proti exportu a importu. Touto otazkou se snazi

fesit nejen oblast ekonomickou, na kterou ted’ nechci poukazovat, ale také



ochranu Zivotniho prostfedi omezenim pfevozu a zaroven Cerstvost
produktt, zmiriujeme-li potraviny.

DalSim velice ¢asto zminovanym tématem je pouzivani syntetickych
latek. Snazime se omezit chemikalie v nejvétsi mozné mire.

Vzhledem k rychlosti dnesni doby se mnohem Castéji projevuiji
nejrazné;jsi civilizacni choroby, které souvisi mimo jiné s nedostatkem
pohybu, kterého ma Clovék v sou€asnosti minimum, a tak se ho snazime
uméle vytvorit aktivitami, které byly dfive pfirozenou soucasti Zivota.

Stale vice se snazime maximalné vyuzit pfirodnich zdroju energie jako
slunecni a vétrné elektrarny a vénujeme se stavbam pasivnich domu, kde
se zabyvame kromé pfirodnich energetickych zdrojl i otazkami vyuZitelnosti
destove vody, stavebnim materialem, ktery bude slouzit jako pfirodni izolant
tepla apod.

VSechny vyjmenované tendence se snazi prehodnotit dosavadni
pFistup v riznych odvétvich lidského plsobeni a maji jedno spoleéné — novy
postoj, ktery se myslenkové vraci smérem do minulosti. Dokonce bychom
mohli tvrdit, Ze se jedna navraceni k projevam primitivnich (prvnich)
spolecnosti.

Analyza téchto okruht mé pfivedla k nasleduijici inspiraci. Ve své praci
se budu vénovat principim a charakteristice prvopo¢ate¢niho obouvani
neboli primitivni obuvi. Z této podstaty budu vychazet a budu se snazit

prevést k potfebam dnesni doby.

2.2. Inspirace

Primitivni obuv byla vytvofena instinktivné, a tudiz velice jednoduse.
Jednoduchost a ucelnost bychom také, vzhledem k sou€asné rychlé dobé,
mohli také zafadit k trenddm dneSniho rozvoje.

Chtéla bych se tedy vénovat co nejjednodussim konstrukcim

vychazejicim z praplivodnich bot, jejichz vyroba bude mit minimum krokd,



ale zaroven bude reagovat na soudoby vyvo;.

2.3. Definice znacky — zasady a charakteristika

Vyroba by méla byt nekomplikovana a rychla. Mezi zakladni
charakteristiky mé znacky patfi pouzivani takovych materiald, které jsou co
nejadekvatnéjsi pro dany produkt a které bude tfeba minimalné upravovat.
Coz znamena minimum vrstev, minimalni podSivani a podlepovani,
zuzovani materialu a dalSi jiné upravy. Produkty by mély byt navrzeny tak,
aby jejich vyroba nebyla zbyte¢né komplikovana, coz znamena co
nejjednodussi konstrukce a minimum Sva neboli maximalni zjednoduseni
vyroby k zhotoveni vysledného produktu.

DalSim typickym rysem, ktery v podstaté shrnuje pfedchozi body, je
pochopeni podstaty daného produktu, ¢imz muzeme dojit ke kyzenému
zjednodus$eni a oprosténi se od ,zbyteCnych® prvkl, jez nemaiji své
opodstatnéni.

S timto znakem souvisi pouZiti slov mnou velice uznavaného
designéra Sira Johnatana Ivea, jehoz praci obdivuji a s jehoz mySlenkami
se mé mysleni a zpUsob prace plné ztotozZriuje.

,Nejdfive musite vzdy poznat pravou podstatu véci, az potom muzete
dojit k feseni, které je nevyhnutelné a samoziejmé. Mnoho lidi si mysli, Ze
jednoduchost je absence propracovaného. Jednoduchost je to, Ze ve tvorbé
pokraCujete dal a dal az se dostanete do kone¢ného bodu. Jednoduchost je

jakési zaneseni smyslu a pofadku do slozitosti a komplikovanosti.“1

! http://www.telegraph.co.uk/technology/apple/9283706/Jonathan-lve-interview-simplicity-isnt-simple.html,
13.2.2014



3. Cil prace

Cilem prvniho kroku mé znacCky by méla byt kolekce obuvi, jeZ bude
spojovat tradi¢né zpracované obuvni materialy, jako je kuze.
V netradi¢nim podani celkové vyroby a vzhledu jednotlivych produktu.
Konstrukce by méla byt v dnesnich dnech povazovana za inovativni,
prestoZze bude vychazet z davnych principt pocatkl obuvi.

V ramci téchto prvnich krokd predpokladam mnoho unikatnich postupt
a pouzivani novych prvku, jez nebudou moci byt nahrazeny dosavadnimi
primyslové vyrabénymi ¢astmi. Budu se vénovat novym konstrukcim obuvi,
v ramci ¢ehoz je zapotiebi experimentovani a nejasna cesta.

Cilem této prace je dat zaklad budouci vyrobé, jez by méla byt

nekomplikovana a rychla.
3.1. Cilova skupina
Budouci zakaznici by méli byt lidé, jiz se neboji experimentovat a ¢asto

mohou byt inspiraci pro dalSi. Tato skupina se neboji zkousSet véci nové a

premysli o produktech, které kupuje. Oceni filozofii, kvalitu a originalitu.



4. Proces pripravy

Mezi dalSimi kroky mé tvorby je reSerSe doposud existujicich konstruk-
ci a jejich jednotlivy vyvoj.

Spojovani svrsku s podesvi patfilo v oblasti vyroby obuvi vzdy mezi na-
ro¢né operace v prumyslové vyrobé. Timto textem bych chtéla pfiblizit histo-
rii obuvi, jeZ souvisi s jeji vyrobou. Nasledujici popis tedy pfiblizi vyvoj

z rostlinnych listt az po dnesni specialni technologie.

4.1. Historicky vyvoj obuvi — primitivni obuv

Mezi nejstarSi ochranu chodidla, ktera byla pravdépodobné pouzivana
v dobé pravéku, byla takzvana metoda obalovani chodidla a nasledné pfi-
pevnéni pomoci viakna. Jako material byla pouzivana bud zvifeci kiize, ne-
bo tuhé listy rostlin a stromu, které byly pfipevnény viaknem, jez mohlo mit
puvod jak rostlinny, tak zivoc&isny.

Mezi prvni material tedy patfily rizné pevné listy, které vSak byly po-
stupné nahrazeny pevnéjSim a odolné&jSim materialem, jako je zvifeci kuze,
do které se Clovek také odival. Postupné bylo toto obalovani chodidel zdo-
konaleno. Material se pfizplsoboval tvaru chodidla.

Muzeme tedy Fici, Ze kuze se rizné skladala, vrstvila, shrnovala a fasi-
la a k zachovani této modelace zacalo byt pouzivano vlakno tak, aby tvar
byl co nejpodobnéjsi tvaru chodidla.

,VIakno mohlo byt z rostlin, stromu nebo Zivodisného plvodu - zvife-
cich Slach &i &asti Zivocidné kuze.“2 Muzeme tedy Fici, Ze starovéky Cloveék
pouzival instinktivné Svy, aby tvaroval material, ktery se postupné zacal po-
dobat samotné obuvi.

Prvni obuv se skladala z jednoho, velice ¢asto pak ze dvou kusu mate-

ridlu, jez tvotily celek, na ktery jesté nebyla pfipojena podesev. Svy byly

2 BLATTNER, Max. Everything about shoes. Svycarsko 2009, 197



umistény na mnoha mistech, napfiklad v oblasti nartu tam, kde bychom hle-
dali v dnesni moderni obuvi jazyk. Casté bylo i umisténi pfedniho $vu do
stfedu této primitivni obuvi. Tento Sev zacinal pod zanartni kosti, neboli
predni opérné Casti chodidla, a vedl pres Spicku, nart az do kotnikové casti.
Zadni Sev zacCinal ve stfedu pod Casti patni a vedl az do zadni ¢asti obuvi,
kde kryl Achillovu patu. Diky témto Svum dokazali lidé z pravéku dokonale
kopirovat tvar chodidla tak, aby se vznikly obal nevyzouval, a poskytoval tak
kyZenou ochrannou funkci.

Postupné byl tento obal dale zdokonalovan tak, aby doslo k lepSi izola-
ci a docililo se vysSi odolnosti obuvi. ,Na vnitfni ¢asti, byly nalezeny pozU-
statky srsti, jez byla identifikovana jako ov¢i vina.“3

Byly pfidavany i jiné zvifeci srsti, které dokazaly zvySit komfort obuvi a
izolovat chodidlo od chladu.

Témito materialy obuv ,vystylala“. V Castech Zemé s chladnéjSim pod-
nebim byly objeveny i jiné pfiklady, kde byla na spodni Casti jeSté dodatecné
pripevnéna klze se srsti. Toto bychom mohli povazovat za prvniho pred-
chlidce podesve. Postupné se tedy z jednoho kusu materialu, ktery byl ne-
foremné omotan zejména okolo spodni ¢asti lidské nohy, stal formovany
predchudce obuvi, ktery byl upraven tak, aby mél lepsi funkéni vliastnosti.

Mezi dalSi prvopocatky patfi obuv vyrabéna pravdépodobné z palmo-
vych listl, které byly specialné splétany a doplnény kirou stromu. Zdroje
uvadeéji, Ze ochrana chodidel, kterou nosili lidé z doby bronzové, se skladala
ze dvou Casti, jez byly nasledné spojeny. Z feckeé literatury se dovidame, ze
tyto boty byly noseny pfiblizné v 5. a 4. stoleti pfed nasim letopoctem. Tato
informace je doloZzena nalezem ze stfedni Evropy. Technika spojeni palmo-
vého svrsku s ochrannou vrstvou z kiry byla provedena podobné jako u jiz
zminénych, a to pomoci viaken.

Timto okamzikem zacCala problematika v oblasti obuvnictvi — jak spojit

svrsek s podesvi.

3HALD, Margherthe. Primitive shoes. Kodan 1972, 14



Uskali, jez nas nuti podfidit urgitym zasadam i design, je konstrukéni
feSeni boty, tedy spojeni svrsku s podeSvi. Jeden z nejstarSich obuvnich
typu, ktery se z téchto dvou &asti nesklada, je konstrukce zvana mokasina.
Svrsek je stfizen z jednoho kusu a ,smontovan® jednim Svem na paté a jed-
nim v predni &asti. Casem se zacala pouzivat v konstrukci této nadmérné
ohebné obuvi i vnitfni vrstva tak, aby svému nositeli [épe padla a zajistila
lepsi komfort. V dnesni dobé se vSak i tato konstrukéni metoda komeréné
opatfuje podesuvi.

,OvSem o nejvétsi proslaveni v sou€asné dobé nejpopularnéjSich mo-
kasin se zaslouzil Diego Della Valle, ktery pro znacku Tod’s vymyslel v roce
1979 mokasiny s nopkovou podrazkou. Jedna se o boty, u nichZ misto uce-

lené podrazky najdete gumoveé ,bodlacky““.4
4.2. Spojovani svrsku s podesvi

Ke starSim zpusobim jak pfipevnit podeSeyv, patfi dnes notoricky zna-
meé spojovaci techniky, jako jsou Siti, hfebicky nebo Srouby. Tyto techniky se
vSak projevily jako slozitéjsi, jelikoz je pfi finalni montazi tfeba
i obuvnické kopyto.

Prvni zminky o pouZzivani obuvnickych kopyt pochazi jiz z doby antic-
ké, kdy byly pouzivany starovékymi Rimany. ,Tato ve vSech sférach velice
pokrocila kultura dokonce rozeznavala kopyto levé a pravé. Bohuzel
do nasledujicich period se tato invence nepfenesla a v mnoho dalSich stole-
tich se obuvnické kopytu na levé a pravé chodidlo nerozliSovalo. Az do roku
1850, kdy byl tento omyl zase napraven.“S Od této doby datujeme pouzi-
vani téchto pomucek, které pfi vyrobé supluji lidskou nohu. Bez této nezbyt-
nosti bychom si dneSni obuvnicky pramysl dokazali jen téZko pfedstavit. Di-

Ky pouzivani kopyt je zajisténa vysoka pravdépodobnost vyhovuijiciho tvaru,

4http://www.panskapasaz.cz/bIog/mokasiny-dekujme-za-ne-indianum/, 27.3.2014

5 BLATTNER, Max. Everything about shoes. Svycarsko 2009, 11



ktery je anatomicky odvozen. Dfive byla kopyta vyrabéna vyhradné ze dreva
(popfipadé zeleza), v dnesni dobé se v primyslu dava pfednost umeélym
hmotam, které Ize v pfipadé potieby roztavit a pouZzit pfi vyrobé kopyta dal-
Siho. Snizuje se tak pramyslovy odpadni

material.

S prvnimi kopyty a pevnou kvalitni konstrukci je spojena prumyslova
vyroba, a tudiz vyroba obuvnich stoju. Prvni byly pfedstaveny, podobné jako
kopyta, v poloviné 19. stoleti.

V roce 1925 se v obuvnictvi zaCala pouzivat celuloidova pojiva, ktera
se v8ak po Case stavala kfehka, a proto byla rychle vystfidana polyuretano-
vymi. Zamérem bylo objevit lepidlo, které bude ekologicky stabilni a bude
mit stejné nebo lepSi vlastnosti nez lepidla tékava.

V dnesni dobé je znacna ¢ast obuvi vyrabéna strojové. | tyto slozité

strojové vyrobni procesy vSak musi byt stale fizeny lidmi.

4.3. Vybrané druhy obuvnickych konstrukci

Nejstar§im typem obuvnické konstrukce je jizZ zminéna mokasina. Tato
konstrukce je vlibec nejstarsi, kterou zname. Vyvinula se instinktivné
z primitivnich bot, tak aby co nejlépe slouzila svému nositeli. PUvodni moka-
sinova konstrukce je vlastné podobna ponozce, ktera chrani nohu, ale ne-
ma ani podeSeyv, ani podpatek. Dnesni typ z tohoto pavodniho vychazi, ale
je poupraven tak, aby jej mohl moderni ¢lovék zcela bézné vyuzivat. Tento
druh obuvi muze byt vyroben nékolika zplsoby - jak s podSivkou, tak bez
ni. Svrsek maze byt sesit pfed natazenim, nebo az na samotném kopyté.
Tento typ montaze obuvi je velice flexibilni, pohodiny a obuv je lehka, na
druhou stranu se nejedna o boty vhodné do obtizného terénu. Vétsinou se
pouziva na panské a damské boty do teplejSich mésic, velice ¢asto se
s touto konstrukci setkdme u domacich preztvek nebo podobné obuvi, u
které se neklade hlavni dliraz na pevnost

a odolnost.



Druha nejstarsi konstrukce, ktera byla poprvé pouzita zfejmé v 16. sto-
leti a pouzivana je dodnes, je do takzvaného ramu. Je uznavana jako jedna
z nejkvalitnéjSich a nejpevnéjSich vubec, ale na druhou stranu je velice kon-
strukéné narocna. Dnes se pouziva zejména v ,celoru¢né” vyrabéné obuvi,
ktera je velice odolna, a boty vyrobené timto zplisobem pry vydrzi na cely
zivot. Neni tfeba zadnych lepidel.

V dnesni dobé se zifejmé nejCastéji setkavame s konstrukci lepenou,
jez patfi mezi jedny z nejjednodussSich. Je také jednoducha na opravu a
levna na vyrobu. Pouziva se u méneé vazici obuvi, s ¢imz souvisi i typ pode-
Sve, ktera je vétSinou tenka.

DalSim typem sestaveni je takzvana Kalifornie, jez ma puvod
v asijskych a arabskych zemich. Rovnéz se také mize pouzivat termin
Mandarinska, coz jasné doklada jeji Cinsky puvod. Aviak béhem druhé sveé-
tové valky se tato konstrukce stala popularni v Kalifornii a poté vibec v celé
Severni Americe, jelikoz mohla byt vyrabé&na Zenami pro své manzely, ktefi
byli ve vojenskych sluzbach. Na tuto konstrukci totiz neni bézné potrebné
pouziti obuvnického kopyta, je postavena hlavné na Siti.

DalSim uspofadanim je takzvany Strobel. Zde se vyuZiva specialniho
Svu, ktery seSiva svrSek vCetné podsSivky se stélkou. Tento typ sesiti se po-
uziva mimo jiné hojné ve sportovni obuvi nebo také u vnitini viozky u lyzafr-
skych bot.

Pruzna neboli flexibilni struktura je typem, ktery se vyuziva u vyroby
détskych botiCek a sandall. Jedna se o jednoduché sesiti svrSku s podesuvi,
jez muze na prvni pohled pfipominat konstrukci s okolnim ramkem. Tato
konstrukce ma v8ak vice variant. Napfiklad prvnim krokem je seSiti stélky a
svrsku, tento Sev zUstane uvnitf a az poté vznika sesiti celé ,ponozky*

s podesvi. Pouziva se také u sportovni a vychazkové obuvi a ¢asto také u
zdravotnickych druhd.

Blakovo Siti (nebo také McKayovo) je moznost, pro niz je tfeba mit

specialni stroj. Bylo patentovano v roce 1858. Tato metoda je hojné vyuzi-
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vana misto lepeni obuvi. Blaklv Sev je Sit po vyjmuti kopyta. Nejdfive je vse
pfipraveno a urovnano na kopyté a doCasné pfilepeno. Poté je kopyto vy-
zuto a Svem je prosita stélka, podSivka, svrSek a podesev najednou. Tento
druh je rozeznatelny tak, Ze je Sev viditelny zvenku podesSve. Ne vzdy je
vSak tento rozpoznavaci prvek uréujici, jelikoz se v dnedni dobé muzeme u
podesvi setkat s pouhym dekorativnim prvkem, jimz je toto prositi, které je
vyrobeno pfed montazi.

Jinym typem seSiti je v pfekladu znamenajici pfijemné, pohodIné. Svr-
Sek u tohoto typu je obvykle z jemné kiiZe nebo je textilni, stejné tak pode-
Sev je Casto ,vyuzend“ chromem ¢inéna kiize nebo néjaky typ zatézové tex-
tilie. Nejdfive se tedy seSije licova strana svrsku (v€etné podsivky, je-li)

s licovou stranou podesve, poté se tento Sev otoCi. Tato konstrukce je Casto
doplnéna vatovanim €i jinym typem vyplné a poté vsazena stélka. Pouziva
se na domaci pfezuvky, ale i u ur€itych typa sportovnich bot.

Vstfikovana konstrukce je jednou z nejCastéjSich v odvétvi sportovniho
obouvani. Avsak kvuli velice drahym metodam a strojum je zadouci urcity
typ obuvi vyrabét v obrovském mnozstvi. Zde je zapojen technologicky a
chemicky prumysl, ktery dokaze namichat rizné druhy hmot, které mohou
byt do forem vstfikovany. Pfed nastfiknutim takové podesve je ale zasadni
svrdek a stélku spojit, k Eemuz se pouziva slepovana konstrukce — Kalifor-
nie, zejména vsak Strobel. Mezi hmoty, jez se jako podeSev nastfikuji, patfi
polyuretany, termoplastické gumy nebo polyvinylchloridy. Existuji vSak kon-
strukce zcela bez predchozi montaze. Ty se pouzivaji u koupaci obuvi nebo
holinek.

Dal8i podobnou metodou je vulkanizace, jez byla vynalezena Charle-
sem Goodyearem v roce 1839. Na prvni boty, které byly vyrobeny touto
technikou, byla pouZita pfirodni guma. Tato metoda byla dale vyvijena, ale
vzhledem k dlouhému €asu vulkanizace neni dnes konkurenceschopna.
Proto tuto metodu dnes jiz témér zcela vystfidala predchozi metoda vstriko-

vani pomoci forem. Zcela vulkanizovana obuv se vyrabi na specialnich hli-
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nikovych nebo jinych zaruvzdornych kopytech. Nejdfive se na tato kopyta
pripravi gumové svrsky, které jsou spojeny rozpoustédlem, poté i pfedvul-
kanizovana podeSev. Kopyto s gumovymi ¢astmi se pak celé vlozi do vulka-
nizacni pece, kde je metoda pfi 130 stupnich Celsia dokoncena.

Dale zminim par vybranych konstrukci, jez mi pfijdou zajimavé, ale
nejsou hojné pouzivany jako predchozi. Patfi sem napfiklad konstrukce
Sahara a jeji rizné modifikace. Jedna se o velice jednoduchou konstrukci,
velmi podobnou originalni mokasiné pouzivané americkymi indiany. Sahara
ma vSak kofeny na Balkané, kde se nazyvala opanek. Tato obuv je tvofena
podesvi, jez je o nékolik centimetrl vétsi nez puvodni sejmuta z kopyta. Ta-
to podesev je dnes komer¢né Casto vyrabéna z polyuretanu a je pfedem
perforovana kolem dokola. Svrsek je pak pfipojen velmi ¢asto kfizkovym
Svem Kk podesvi.

Posledni dvé popsané konstrukce se dnes pouzivaji velmi zfidka, patfi
mezi historické. Prvni byla pouzivana jiz starovékymi Rimany, potom aZ od
14. stoleti. Casti boty byly spojeny pomoci hiebicku, které byly Sasem vy-
stfidany Srouby. Tato metoda byla pouzivana donedavna u vojenskych a
pracovnich bot. Téchto kovovych €asti bylo zaroven vyuzito jako vyztuhy,
zpevnéni podesve této boty. SvrSek v€etné podsivky byl natahnut na kopy-
to, poté pfipevnéna podesSev pfipadné dalSi vyztuzné vrstvy. Poté bylo vy-
tahnuto kopyto, vioZena stélka a hiebiCky protluCeny skrz vSechny vrstvy.

Takto vyrobeny par bot fimského vojaka vazil okolo 1,3 kg a vydrzel
okolo 1000 km pochodovani.

Posledni historickou konstrukci pouzivanou do 30. let je obracena kon-
strukce se skrytym Svem. Tato metoda byla nahrazena metodou slepovaci.
Konstrukce byla pouZzivana jen pro zavienou obuv. Charakteristickym zna-
kem pro tuto metodu je velice uzka plocha podesSeyv, ktera byla z jemnéjsi
k(iZe a méla ve vnitini ¢asti kolem dokola jakysi zafez podél kraje. Sev spo-
joval svrSek v€etné podSivky (z rubové strany) a zafezem skrz podeSev. Po-

té je svrsek pretoCen a Sev je schovan uvnitf. Dale je zasunut klenek a na-
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konec stélka. Tato konstrukce byla pouzivana napfiklad u baletnich Spicek.

4.4. Vysledek reserse

Pfi reSerSi dnes pouzivanych konstrukci a vzniku primitivnich bot jsem
si postupné ujasnila smér své prace - vychazet z jednoduchych konstrukci
prapuvodnich bot, které musim pfizpusobit potfebam dnesnim.

Nasledné jsem béhem reSerse historického vyvoje s myslenkou jedno-
duché konstrukce s minimem dill. Nékteré z modelu jsem se zarover roz-
hodla ztuzit experimentalnim zpusobem — aplikaci urcité zpevnovaci hmoty.
V pribéhu reSerse jsem narazila na podobny postup, ktery byl v pribéhu
vyvoje obuvi praktikovan.

,Puvodni ameri¢ti indiani zpeviovali své boty, které méli nazuté, na-
macenim do mizy stromU kauCukovniku. Po namoceni ziskaly urcité zesile-

ni materialu a prodlouzeni Zivotnosti.“6

*BLATTNER, Max. Everything about shoes. Svycarsko 2009, 211
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5. Proces tvorby

Na zakladé inspiracnich zdroju, kterymi jsou prapuvodni konstrukce
obuvi, jsem se rozhodla pouzivat klasické obuvni materialy, jako jsou klize a
dfevo, doplnéné netradi¢ni zpevhovaci hmotou. Kuzi jsem zaroven vybrala
diky jejim nezaménitelnym a specifickym vlastnostem, které jsou vyuzity

v pfiznacné technologii vyroby.

5.1. Kize

Klze je unikatni pfirodni produkt, ktery je tvofen Cinénim zvifeci po-
kozky. ACkoliv je v dnesni dobé pouzivano nescetné mnozstvi jinych uméle
vytvofenych materiald, kiZze mezi nimi stale tvofi unikatni a podstatnou ¢ast.
Po vy&inéni kiize ma kazdy druh pfirozené jedine¢né vlastnosti. Samoziej-
meé také zalezi na podminkach, ve kterych byla jednotliva zvifata chovana.
Samotné klima, potrava, ale i péCe o dané zvife se na charakteristice kize
podepisou.

Nasledujici vlastnosti pomohou pfiblizit, pro¢ ani v dnesni dobé& nemu-

Ze byt tento unikatni produkt nahrazen syntetickymi materialy.

5.1.1. Vyhody pfirodni klize

Prirodni kize je charakteristicka poéry, diky kterym je tento jedinecny
material prodysny. KlzZe je pfirozené pruzna, ¢imz umoznuje urcité pfizpu-
sobeni se, podle Zadoucich potfeb.

Na druhou stranu je kiize velice odolny a pevny material. Je velice
tvarny, netrhavy, s dlouhou Zivotnosti. Casto se koZena obuv méni za no-
vou nikoliv kvali materialu, ale kvuli konstrukci, ktera nevydrzi a je naruSena
Casem.

Klze je velice pfijemna na dotek a zaroven vzhledové velice unikatni.

Vzhled pfirodni kiiZe je velice obtizné uméle napodobitelny tak, aby nahraz-
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ka pUsobila opravdu autenticky. Zarover se kiize noSenim Casto stava jesté
atraktivnéjsi. S urcitou patinou, jez je zplsobena ¢asem, je ¢asto v designu

poditano. Kize ma v neposledni fadé velmi tézko nahraditelnou vani.

5.1.2. Druhy kuzi

Zvitata jsou chovana vétsinou na maso. Velice €asto tak mizeme kuzi
oznadit jako vedlejSi produkt. Klze ze zvifat, jako jsou krokodyli, rizni jesté-
fi a hadi, se nazyva exotickou a mlze byt vyvazena a dovazena pouze
s licenci. A obCas je problém tyto cizokrajné kize vyvézt i pfes to, Ze licenci
vlastnite. Dokument, jenZ ma exotické druhy ochrarovat, se oznaCuje jmé-
nem CITES certifikat. ,Tento dokument zajiStuje, ze druhy zvifat nebudou
ohroZeny vymfenim v jejich pfirozeném prostfedi nebo Ze jsou chovana za
timto ucelem.“7

Klze nasledujicich zdomacnélych zvifat je uzivana bézné:

Velice €asto pouzivanou kuZzi je kozina. Tato kiize je velmi jemna a ten-
ka, ale presto strukturné silna.

Méné pouzivanou je kize ov¢i, ktera je na omak také velice hebka.
Casto mdzeme vidét tento material pouzivany i se srsti. Velice jemna kdze
je jehnéci.

Praseci kuze patfi mezi nejsilngjsi. Je velice tuha a ma vyraznéjsi vzo-
rek, pory jsou viditelné z obou stran. Neni tak hojné vyuzivana, jelikoz se
béhem zpracovani masa vrstva tuku od kiize neoddéluje.

Koriska kiize neni ¢asto vyuzivana, pfestoze se jedna o obrovskeé veli-
kosti, klize neni tak silna. Kize osll, mezklt ani mul se v kozeluznickém
prumyslu témeérF vabec nevyuZivaji.

Hovézina neboli kiZe z kravy je jednou z nejpouzivangjsich kuzi va-
bec. PouZiva se jak kize teleci, tak kiiZze dospélého skotu. Telata jsou kr-

mena pouze mlékem a rlstovou potravou a jsou stara do 4 mésicul. Teletina

7BLATTNER, Max. Everything about shoes. Svycarsko 2009, 94
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je mnohem jemnéjSi nez hovézina a ma drobné&jsi vzorek. Na rozdil od tele-
tiny je hovézina hrubsi, ma mnohem vétsi péry a vyraznéjsi vzorek. Hovézi-
na je velice silna klze, ktera se lisi jesté tim, zda je z vola, byka nebo buvo-
la.

Daéle je pouzivana kiiZze z nedomestikovanych zvifat, jako jsou zajici,
vysoka zveér, antilopy, liSky nebo klokani, ale kize téchto zvifat neni pouzi-
vana tak bézné. DalSi skupinou jsou plazy a jestéfi, jejichz kizZe je Casto ve-
lice silna a je tvofena rohovitymi Supinami. Mnoho druhu této skupiny je
chranéno. Jesté vyjimec€néji se pouzivaji kize ryb a ptaka. U vétsiny téchto

druhu je k pouziti potfebny jiz zminény certifikat CITES.

5.1.3. Vybér kize

Hovézi kizi jsem si pro svoji tloustku a tuhost vybrala na pouZiti svrs-
k(. Bézné je zvykem kuzi vyztuzovat, podlepovat a podSivat tak, aby doslo
k pozadované tloustce, tuhosti a pevnosti materialu. Mym cilem je kazi mi-

nimalné upravovat, proto mi tento druh kize vyhovuje nejvice.

5.2. Drevo

Kolekce je tvofena obuvi, jez je doplnéna dfevénymi kliny. Dfevo je
celkem bézné pouzivany material v oblasti obuvnictvi. Jedna se o snadno
dostupny prirodni material, ktery lidé Siroce vyuzivaji po celou dobu své his-
torie jako snadno dostupnou surovinu.

Kliny jsou vyrobeny z dfeva bukového. Je tvrdé, malo pruzné, pomérné
pevné. Barvu ma svétle hnédou az nariizovélou. Je stejnorodé a husté. Bu-
kové dfevo se vyborné a Cisté obrabi. Pouziva se v nabytkafstvi, na ohyba-

ny nabytek i na krajeni dyh.
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5.3. Kovové komponenty

Vyrazna soucast obuvi, jez provazi celou kolekci obuvi, jsou zdrhova-
dla. Zipy jsou pomérné slozité mechanismy, diky nimz Ize pevné a velice

presné spojit dvé ¢asti dohromady.

5.3.1. Historie zdrhovadla

Vynalez zdrhovadla byl patentovan okolo roku 1914 Svédskoameric-
kym inzenyrem elektrotechniky Gideonem Sundbackem. V roce 1914 vyvi-
nul Sundback kovovou verzi, ktera fungovala velice podobné jako dnesni
typy- na zakladé do sebe zapadajicich zoubkl. Kazdy zoubek mél na svém
konci jakysi dllek a oproti nému na vrchni strané hrot, ktery zapada do na-
vazujici prohlubné, jenz je ve spodni €asti protéjSiho zubu. Zoubky jsou
pravidelné rozmistény na ur€itém podkladu, jenz je vétSinou tvofen néjakou
tkaninou. Oba pasy zoubku jsou sdruzeny pomoci takzvaného jezdce s ka-
naly ve tvaru pismene Y. Po propojeni zoubku je neni mozné od sebe vy-

manit, jelikoz mezi sebou nemaiji Zadnou vdli.

5.3.2. Vlastni pouziti zdrhovadla

Toto unikatni spojeni je velice pevné, a tak jsem ho ve svych navrzich
pouzila zaroven jako soucast konstrukcni. V béznych konstrukcich je ke
spojeni ve spodni ¢asti pod stélkou pouzivano bud lepeni, nebo Siti. Ja
jsem toto spojeni aplikovala nejenom v béznych partiich obuvi, jako je
v okoli nartu a v Casti patni tak, aby bylo mozné obuv pohodiné nazout, ale

také v ¢asti spodni, jako sou€ast konstrukéniho feseni.
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5.3.3. Pozadavky a vybér zdrhovadla

Jelikoz tvofi tento kovovy komponent pomérné dulezitou soucast navr-
hu, snazila jsem se sehnat zip co nejkvalitngjsi, ale zaroven vzhledové
atraktivni.

Po resersi ¢eského trhu jsem byla nemile pfekvapena, jelikoz v Cesku
je mozné zakoupit dvoucestny zip pouze s jezdci, které nejsou stejné.

DalSi minus byl jediny mozny dostupny tvar Casti, za kterou se jezdec
,Laha“. Mym zamérem bylo totiz pouzit praveé tuto ¢ast jako misto, kde bude
pouzito logo znacky, coz by nebylo mozné.

Dalsi nevyhodou Ceskych dvoucestnych zipu byla v kovové verzi jedina
barevna moznost, a to staromosazna.

Po reSerSi Ceského trhu jsem se rozhodla pro objednani zipl ze zahra-
ni¢i. Nakonec jsem zvolila italskou firmu Raccagni, u které je mozné zvolit
podle svych pfedstav v podstaté kazdy komponent zipu. Vybér zipu je moz-
né ovlivnit tvarem a velikosti zoubkl, materialem pentle, tvaru jezdce a sa-
mozfejmé také jiz zminované €asti na posouvani zipu, to vSe v nékolika ba-

revnych kovovych variantach.

5.4. Hmota pro vytvrzeni spodni ¢asti obuvi

Vv s

Za prveé diky tomu, Ze pouziti podobného materialu k tomuto ucelu je velice
netradi¢ni a také proto, Ze jsem s takovymi materialy méla doposud jen mi-
nimalni zkusenosti.

Nejdfive jsem si urCila, jaké vlastnosti by dany material mél mit, a poté
nasledovalo hledani dostupnych materiald. Materialy v malych mnozstvich
bylo komplikované sehnat, jelikozZ u mnoho dodavatelt jsem se setkala jen

s moznosti odkoupeni pro mé obrovského, pro priimysl bézného, mnozstvi.

5.4.1. Pozadované vlastnosti hmoty

18



Navrh je inspirovan konstrukci primitivnich bot, sklada se ze dvou ¢as-
ti, které pokryvaji chodidlo z vrchu a zaroven i ze spodu. Zameérem bylo po-
kryt spodni ¢ast hmotou, ktera spodni ¢ast zpevni. Dily obuvi jsou spojeny
zipem, ktery jsem chtéla zachovat viditelny, a tudiz by hmota méla byt pru-
hledna.

Dale tato hmota méla byt elasticka tak, aby se pfizplsobila pohybu

chodidla pfi chuzi.

5.4.2. Experimentovani a hledani materialu

K prubéhu experimentovani vzdy patfi zkouska a hledani materialu,
které se Casto k danému ucelu zcela nehodi nebo spliuji jen castecné po-
Zzadované vlastnosti.

Béhem hledani materialt jsem vyzkouSela predevS§im hmoty, které jsou
dostupné v mensich mnozstvich, a Castokrat jsem byla nucena koupit mno-
honasobné vétsi mnozstvi materialu, u kterého jsem nebyla pfesvédcena,
Ze ho opravdu pouZiji.

Nejvétsim problémem u zkouSenych materiall byla takzvana viskozita.
JelikoZ bylo mym zamérem pokryt kazi vrstvou tak, aby méla ztuZovaci a
upevhovaci ucinky. Mnoho materialu se totiz jevilo dostate¢né husté, ale po
aplikaci béhem tuhnuti tyto materialy okapaly, a vytvofily tak velice slabou
vrstvu.

Na druhou stranu jsem zkouSela nanaset hmoty velice pastozni, které
vytvofily dostateCnou vrstvu. V tomto pfipadé jsem zase narazila na problém
esteticky. U téchto hmot s vysokou hustotou byl problém jak kontrolované

tuto hmotu na velice Cisty tvar nanést.

5.4.3. Druhy hmot a jejich vlastnosti

Z pocatku jsem testovala pfirodni latky jako latex bez gumarenskych
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priprav, které diky vlivu svétla a kysliku podléhaly degradaci. Zménily barvu
a konzistenci, zaCaly praskat.

V druhé fazi jsem se priklonila ke kauCukiim upravovanym, jez budou
blize splfovat pozadované vlastnosti.

Mezi prvnimi jsem vyzkousSela namaceci silikon SC 4188, ktery se zpo-
Catku jevil jako idealni. Tato hmota se pouziva pro ochranu elektronickych
soucastek. Tato latka je tixotropni, coz je vlastnost, ktera se stala béhem
testovani klicova.

, 1yto latky maji v nevytvrzeném stavu diky tixotropnimu chovani ome-
zenou stékavost i na vertikalnich povrsich. Umoznuje tak tvorbu vyrazné
tlustSi vrstvy.“8

U namaceciho silikonu se tato vlastnost jevila velice vyhodna u malych
vzorkl, av8ak uz zpoc€atku bylo znepokojujici lehce mlé&né zabarveni, které
se jevilo pfi naneseni latky na mensi vzorky stale transparentni. Po zkousce
na vétsi ploSe — namoceni celé makety obuvi — se tato transparentnost veli-
ce snizila, coz bylo nezadouci.

DalSi hledani tedy sméfovalo k latkam nikoliv transparentnim, ale €i-
rym, které maji podobné vlastnosti pfipominajici sklo — tedy hmota cira.

DalSi latkou tedy byl dvouslozkovy silikonovy kau€uk RTV 615. P
konzultacich pouZiti tohoto materialu jsem byla upozornéna, Ze je to latka
stékava, ktera vSak béhem 24 hodin postupné vytvrzuje. Zakoupila jsem
tedy latku s vidinou experimentu, ktery spocival v testovani pomalu vytvrzu-
jici se hmoty. Bohuzel i po Sestihodinovém vytvrzovani, poté namoceni
vzorku zacCala tato hmota skapavat a na kizi do uplného zaschnuti nezbylo
témérF vubec nic. Mé dalSi hledani tedy sméfovalo k hmotam, které je mozno
pridanim tixotropniho Cinidla pfeménit na netekouci.

U této testované hmoty jsem nasla na strankach mezinarodniho vyrob-
ce moznost pouZiti ,tixopfisady“ RTV 615 B, kterou v3ak v Cechach nelze

sehnat, ani v men8im mnozstvi ze zahrani¢i objednat.

8http://web.elchemco.cz/silikonovy-neroztekavy-tixotropni-kaucuk-rtv-ochranu-desek-plosny(:h-spoju-
elektroniky-elektronickych-soucastek-vlhkosti-sc4188.php, 13. 3. 2014
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Zameéfila na hledani jinych transparentnich kau€ukdu, které maji moz-
nost byt namichany tixotropnim Cinidlem.

Mezi dalSi transparentni silikony patfil silikon od firmy ,ACC Silikones*
MM 242 s tixotropni pfisadou MM TA3, kde mi vyhradni distributor pro Ces-
kou republiku sdélil, Ze pozadované Cinidlo nemaji a v dohledné dobé ne-
bude.

Bé&hem hledani Cirych silikonl se mi zdal az neuvéfitelny fakt, ze vy-
robci uvadéji moznost nestékavosti latek za pouziti &inidla. V Cechach se mi
je sehnat po kontaktovani tfi rznych spole€nosti nabizejicich podobné
hmoty nepovedlo. Pfi hledani jsem narazila na jednatele spolecnosti, ktery
dokonce kontaktoval konkurencni firmy, které mu jiz hlasily, ze
u nich jsem jiz také bezvysledné shanéla.

Jako dalSi krok jsem se obratila na ¢eského vyrobce silikona ,Lucebni
zavody Kolin“. Mezi nabidkou této spoleCnosti byla jedina Cira hmota Luko-
pren N 1000. Jediné doporuceni od vyrobce pro omezeni stékavosti bylo
pfidani plnidla, ale tim by ztratil svou Cirost.

Nabidnuty mi od této firmy byly také pastdzni transparentni tmely, které
jsem po zkouskach shledala pfili§ pastozni, tudiZz vzhled po naneseni nebyl
prijatelny.

Od poradenského centra spole¢nosti ,LuCebni“ jsem obdrzela mimo ji-
neé radu, ze pastozni tmely Ize fedit fedidlem, ale poté maji zapach aroma-
tického rozpoustédla. S podobnym negativnim vysledkem na tom byla i te-
kuta guma ,Plastidip® od amerického vyrobce, ktery je, stejné tak jako kla-
sické fedidlo, velice aromaticky.

Po téchto pokusech jsem se znovu zamyslela nad konceptem navrhu a
hledani zaméfila na hmoty, které na kuzi vytvofi ochranny film a které zajisti
zpevneéni a zesileni povrchu, tak aby byla obuv nositelna.

Po reSersi jsem zkusila aplikovat na kuzi ureny akrylatovy lak prazské
firmy CHEDS. Po nékolika aplikacich byla kiize dostate¢né zpevnéna, ale

po veétSi mechanické zkouSce zacal tento lak nepatrné bélat a tvofit se ma-
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linké prasklinky, coZ mne odradilo.

Jako dalSi jsem vyzkouSela latku na ochranu elektronickych soucasti.
Z technickeého listu vyplivalo, Ze by méla na povrchu vytvaret tvrdy, stabilni,
pruzny a otéruvzdorny film se Spi¢kovou adhesi.

Po naneseni nékolika vrstev a zhruba 24 hodinovém schnuti jsem vzo-
rek vyzkouSela. VVykazoval vyborné elastické vlastnosti, takze se ani po vel-
ké mechanické zatézi jakkoli nedeformoval. Navic leskly povlak vypadal op-
ticky velice atraktivné.

Po dlouhém experimentovani, shanéni a dlouhych hledani té spravné
hmoty, vyrobcl a kontaktl jsem byla v tuto chvili rada, ze jsem doSla
k urCitému kompromisu, ktery oproti plivodnimu zaméru nanést silngjsi vrst-
Seni, na druhou stranu je mozné, Ze je vhodnégjsi pro tento typ designu.

Hmota, jez jsem hledala asi vétSinu Casu, tedy Cira a zaroven tixotrop-
ni, se totiz na botu navazala v silné vrstvé, coz zpusobovalo mirné sportovni
nadech. A pravé u tohoto sportovnéjsSiho vzhledu si nejsem jista, jak by byl
kombinovatelny pro navrhy obuvi s vy§8imi podpatky. Na druhou stranu vé-
fim, Ze by bylo mozné tixotropii neboli onu ,stékavost®, ovlivnit mnozstvim
pfidaného Cinidla tak, ze by bylo mozné nanaset v mensich vrstvach nez

latku, kterou jsem pfi testovani pouzivala a zakoupila uz ji jako tixotropni.
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6. Technologicka specifika

Zvolit spravnou technologii vyroby bylo u této konstrukce velice dulezi-
té. Jedna se totiz o potazeni slozitych ploch kuzi, ktera je zamérné zvolena
silnéjsi, nez je pfi bézné pro vyrobu bot obvyklé.

Ze zaCatku jsem sejmula pfesny stfih, poté na obé Casti obuvi vsila
zdrhovadlo a aZ nasledné ,natahovala“. Tento postup ale nefungoval, jelikoz
kizZe je za urCitych okolnosti tvarny a pfizpusobitelny material, coz se o zdr-
hovadlu v zadném pfipadé fici neda. Pfi tvarovani se jednalo o naro¢né plo-
chy, kterym se kuze pfizpUsobila, avdak zip se v urcitych mistech ,krabatil®.
Prace se zdrhovadlem musi byt velice pfesna, a tak bylo nutné technologii
zmenit.

Klzi jsem tedy na kopyto v prvnim kroku ,natahla®, poté pfenesla pres-
né rozméry pozadovaného tvaru a nakonec do natvarovaného trojrozmér-
ného skofepiny vSivala zip.

Vsivani zipu muselo byt velice pfesné, jelikoz obé poloviny pfedem vy-
tvarované kize musely pfesné sedét. Kdyz poloviny nebyly pfesné, nebo
byl zip naopak nepfesné vsit, dochazelo v této ¢asti ke krabaceni zipu.

Velice dulezité bylo také nasit zip do stejnych mist na obé poloviny tak,
aby nedochazelo ke krouceni zipu. Nékdy stacilo posunut zip jen
o jeden Ci dva ,zoubky“, aby zip prochazel rovné.

Vzhledem k tloustce zvolené klze a velkym tvarovym rozdildm vybra-
ktera vyzaduje dostatek pfedchozich zkuSenosti s tvarovanim tohoto pfirod-
niho materialu. K tomuto faktu bych jesté podotkla, Ze kazda klze jako pfi-
rodni material ma nestejné vlastnosti v celé své plo3e, takZe je velice dulezi-
té, jakym smérem se kuze vytahuje a jaka ¢ast pfipadne na ktery tvar kopy-
ta. | u tak malé plochy jako polovina plasté kopyta se mohou vyskytovat ve-

lice rozdilné vlastnosti.
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7. Popis dila

Cela kolekce je vystavéna pomérné minimalisticky. VyuZzZiva unikatni
konstrukce, ktera je neménna a je pouze variovana ve smyslu pouziti kopyt
a spojeni s kliny nebo potazeni celé konstrukce v€etné klind. U jednotlivych
modeld mizeme mluvit o kotni¢kovych typech obuvi, jenz se lisi ve tvaru
ofezu v oblasti kotnika.

Design je velice jednoduchy a stavi na stejnych konstrukénich princi-
pech. Forma je redukovana tak, aby bylo dosazeno maximalniho efektu
jednoduchosti jak v provedeni, tak v designu a cely koncept nebyl rusen ji-
nymi detaily. Dulezita je v kolekci Cistota tvaru, ktera neni ruSena ,bezdu-
vodnymi“ prvky.

Svrsky jsou tvofeny skofepinové pretvarovanymi dily, jeZ jsou spojeny
zdrhovadlem. Zdrhovadlo je u ¢tyf modell dvoucestné, u dvou modelu jsou
pouzity na jedné obuvi vzdy dvé jednocestna zdrhovadla. Jezdec doplnén
visaCkou s logem.

Tvary klinli jsou voleny do kontrastu svrSka. Hranolovité sokly nenava-
zuji na oblé tvary kopyt, ale jsou geometricky fezany tak, aby se opticky na-
ruSily celistvost a jednoduchost svrskau.

Jednotlivé navrhy kolekce graduji. Je navrzena tak, aby v ni byly za-

v viiwv s

v v v viiw s

S vySkou tohoto podpatku jsou v kolekci zastoupeny dva modely.
Prvni par je doplnén dfevénym podpatkem vysokym jeden centimetr.
Podpatek je netradicné sefiznut tak, aby se zaclenil do vzhledu kolekce.
Stejné kopyto je pouzito u modelu, jehoz klinek je potazen. SvrSek sa-
ha na nartové Casti vy$ nez v oblasti paty.

Kopyto, jemuz nalezi sedmicentimetrova vySka podpatku, je pouzito na
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vyrobu dalSich dvou modell. Prvni z t&échto modell je opatien klinem, ktery
je opracovan ,geometricky” tak jako ostatni kliny kolekce. JelikoZ je tento
klin potazen kuazi, tvarové navazuje na tvar kopyta. Cela obuv je tak tvore-
na, jako u ostatnich modell, dvéma &astmi klize, jez jsou tvarovany presné
tak, aby dokonale kopirovaly tvary objektu. Kize je ofezana tak, aby pfi
mensim zkoumani bylo patrné pouziti dfeva, které doplnuje kizi v kolekci.

Druhy model pak patfi k extrémné&jSimu typu této kolekce. Klin vychazi
ze stejného tvaroslovi jako ostatni v kolekci, ale pfesahuje tradicni mista,
kam obvykle klin saha. Zasahuje az do patni ¢asti svrsku. Tvar klinu je dia-
gonalné ,fezan“ plochami tak, aby tvarové puasobil Cisté, nerobustné, ale mél
stalé dostate¢nou podpulrnou funkci.

Treti typ kopyta, ktery na vyrobu obuvi pouzivam je s podpatkem vysky
jedenact centimetrt. Prvni model je podobné jako u pfedchoziho typu obuvi
kUzi potazeny témér cely. Klin tedy tvarové navazuje na tvar kopyta, neza-
sahuje klasicky az pod patu, ale je ,sefiznut® tak, aby vzhledové zapadal do
kolekce. Diky tomuto ,ofezu“ mizeme nahlédnout do vnitiku obuvi, ktera je
stejné jako u ostatnich modell tvofena dievem.

Posledni typ obuvi, jehoz klin ma vysku jedenacti centimetru, je ze
vSech modell nejextrémnéjsi. Tento model je tvofen diagonalné ,osekanym®
klinem, ktery podobné jako u modelu s nizSim podpatkem zasahuje az do
oblasti svrsku.

VSechny pary obuvi jsou oznaceny logem znacky, které je vyrazeno na
koZené visacCce upevnéneé na jezdci. Logo znacky vypliva z mého jména,
zaroven muaze pripominat anglicky vyraz pro slovo ,znacka“, rovnéz je v na-
zvu pouzito pismeno ,|I“ coz, mlize pfipominat ¢len urdity pouzivany ve fran-
couzském jazyce. Mezi pismenem | a slovem ,mark® je pouzit symbol, kte-
ry maze pfipominat stylizovany symbol obuvi, nebo také apostrof, coz znaci
podobnost s nahrazenim urcitého ¢lenu ve francouzském jazyce.

v v

dale na obuvi se stfedni vyskou klinu a na vysoké s klinem krytym. Zbylé
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dva pary jsem vzhledem k udrzeni rozmanitosti kolekce nepokryvala.
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8. Pfinos prace pro dany obor

Minikoleckce je designové i konstrukéné zamérena minimalisticky. Cely
koncept se opira o myslenky poctu krokl ve vyrobé a otazky, které se tykaji
podstaty a davodu dalSich kroku. S timto souvisi vybér materialu, ktery je
nutno pro dany ucel minimalné upravovat. Tim je mySleno vyztuzovat, pod-
lepovat, tencit &i jinak pfizplsobovat.

Jedna se o studii, ktera diky experimentovani poukazuje na moznost

redukce a hledani pouze podstatného pro urcity ucel.
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9. Silné stranky

Réada objevuji nové a neobvyklé zplsoby jak novy navrh pojmout. Né-
kdy je to velice trnita cesta, ale na druhou stranu je o to vétSi radost dobrat
se néjakého zajimaveého vysledku. Véfim, ze pravé netradinost konstrukce,

by mohla ve velice konkurenénim obuvnim prostfedi svou neobvyklosti zau-

jmout.
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10. Slabé stranky

vvvvv

byl funkéni design pIlné ucelovy. Kazda lepsSi obuvnicka spolecnost nebo
designér u vyvoje novych technologii vénuje také podstatnou Cast testovani
a zdokonalovani.

VéFim, Ze by mohlo byt vzneSeno mnoho namitek z hlediska funké&nos-
ti, ale kdyz bude tento koncept bran jako prvni krok jakési studie zjednodu-
Sovani obuvi, mUZze to byt zajimavy krok v mysleni v sestavovani a kon-
strukci obuvi.

SnaZila jsem se své navrhy femesiné zpracovat co nejlépe, i kdyz vim,
Ze vSe nedopadlo zcela na vybornou. Nékteré kroky jako napfiklad vyrobu
dfevénych klind, jsem nakonec pfenechala profesionalim, jelikoz jsem diky
narocnosti opracovani neméla v misté vyroby k dispozici veSkera nacini, a
tak by zhotovovani ¢asové podstatné prodlouZilo.

Tvarové je vétSina klind zpracovana celkem obstojné, ale v detailu je
pfi bliz§im zkoumanim patrna nedostate¢na opatrnost pfi opracovavani. U
vétSiny je kvalita jesté pfijatelna, u nékolika kusu bych vSak reklamovala,
kdyby to bylo Casové mozné. Bohuzel u téch, které jsem obdrzela jako po-
sledni, byla kvalita nejméné uspokojujici.

PFi samotné praci z kuzi jsem se snazila o dobrou preciznost zpraco-
vani, ale vim, Ze rezervy v této ¢asti také jsou. Jde pfedevSim o Siti pfedem
tvarovanych trojrozmérnych celkl, v némz jsem si béhem vyroby celé prace
teprve sbirala zkuSenosti.

Aplikace ztuzovaci hmoty byla poslednim krokem ve vyrobé. | v této
Casti najdeme detaily, které by mohly byt provedeny lépe, véfim vsak, Ze

provedeni nesnizilo celkové zpracovani kolekce.
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12. Resumé

In my dissertation, | dealt with new approaches in shoe manufacturing
as a reaction to observing the development of current trends. Among other
things, speed and simplicity have become a sign of the fast times we are
living in.

Following the study of the evolution of primitive footwear through to the
common constructions used today, | decided to base my work on maximum
simplification in shoe assembly.

My source of inspiration was primitive shoes, which | attempted to
adapt to today’s needs.

The result is a kind of study, which, as a result of experimenting, points
to the possibility of simplification in footwear manufacturing and looking for
only that which is important for a specific purpose.

| therefore created a mini-collection with minimalistic design for six
pairs of shoes, which are based on non-traditional construction. It is arran-
ged to represent both the more classic models and the less traditional. The
models are supplemented with wedges of geometric shapes.

Common footwear materials, such as leather and wood, are used in a
non-traditional rendition of overall manufacturing and the look of the
collection. The unusual construction, which is made possible by using a zip-
per, is supplemented with an experimental substitution of the sole in the
form of application of a rubber material to strengthen the natural material —

leather.
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