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Spinéni rozsahu zadani

Obsah prace pfesné odpovida zadani a nijak z néj nevybocuje. Experimenty jsou provedeny v
logickém sledu, navazuji na sebe a poskytuji velmi pevné zaklady pro diskusi vysledki.

Odborna droven prace

Préce byla navrZena na srozumitelném zadani, které svym rozsahem odpovidd poZadavkim na
bakalafskou praci. VSechny provedené experimenty maji sviij icel, jsou vysvétleny a jejich
vysledky jsou konzistentni.

Prace je zamérena velmi prakticky, autor prokazal svou odbornou uroveii velmi peclivym
provedenim experimentd. VeSkeré zvolené postupy odpovidaji zavedené praxi, nedoslo k Zadné
chybé, ktera by negativné ovlivnila vérohodnost vysledki.

Aplikovatelnost v praxi
Téma prace reaguje na aktudlni trendy v primyslu, jmenovité pouZivani vyskopevnostnich oceli. Ty
jsou velmi ¢asto pouZivany pro konstrukci automobild, ale i v modernich konstrukcich vagond.
Provedené experimenty jsou naprosto nezbymé pro pevnostni vypoc¢ty navrzenych konstrukci,
nebot’ vlastnosti téchto typi svarti svarti nejsou béZné dostupné a to ani u vyrobci
vysokopevnostnich oceli. Zvoleny typ svaru i pouZity material se v praxi redlné pouziva, ziskané
vysledky jsou proto pfimo vyuZitelné.

Vyuziti studiem ziskanych znalosti

Autor prokazal vysokou uroven znalosti z oblasti materidlového inZenyrstvi a porozuméni tepelnym
procestim v souvislosti s procesem svareni. Tyto schopnosti pfesné odpovidaji soucasné poptavce ze
strany inovativnich spolecnosti, které se komercné zabyvaji svarenim nebo které navrhuji
konstruk¢ni feSeni s vyuZitim nejmodernéjSich materiali.

Na provedené experimenty lze déle navazat studiem tinavovych vlastnosti, méfenim za niZsich
teplot, pfipadné sledovanim stability procesu na statisticky vyznamném mnoZstvi vzorkii.




Diskuse vysledk( a vytvoiené zavéry
Provedené experimenty nejsou zatiZeny principidlni chybou, poskytuji vyrovnané a vérohodné
vysledky, coZ potvrzuje velmi dobré praktické schopnosti autora prace. Rozdily mezi
mechanickymi vlastnostmi vzorki jsou konzistentni se studovanymi metodami svafeni. Jejich

pricinu autor pricitd rozdilu ve vnesené energii do svaru. Tento zaver je s velkou pravd&podobnosti
spravny, byt systematicky je zde i rozdil v rychlosti svéfeni a tedy v rychlosti ochlazovani svaru.

Formalni usporadani a tprava
Préce je pfedloZena ve velmi dobré tipravé, je zpracovana piehledné, s pfiméfenym mnoZstvim
grafiky. Text je formulovan srozumitelné, nevyskytuji se pravopisné ani stylistické chyby.

Zaver:
Praci doporucuji k obhajobé s kvalifikacnim stupném: vyborné

Upfeshujici poznamky a dotazy:

1. Préce je provedena v logickém sledu, celd je orientovdna prakticky a cilevédomé. Teoreticka
Cast je zfetelné oddélend od autorem provedenych experimenti.

2. V teoretické Casti autor uvadi néktera nepravdiva tvrzeni, ta vSak pochdzi jiZ z citovaného
zdroje a nelze je tak pficitat na vrub autorovi. Jednd se zejména o kapitoly 2.5.2 a 2.5.3,
resp. citace ze zdroje [6].

3. V kapitole 8.1 autor uvadi postup vypoctu vneseného tepla jak na jednotku délky svaru, tak
na cely spoj. RovnéZz zde uvadi koeficient dCinnosti pro laser a elektronovy paprsek.
Nicméné, neni jiZ zfejmé jakym zpiisobem byl tento koeficient zjiStén. V piipadé laserovych
svarti povaZuji uvedenou hodnotu 0,4 za prili§ nizkou, pro tento‘typ oceli se pohybuje spie
0,6-0,7. V dalSich kapitolach se pak vyskytuje urcita nekonzistence v argumentaci, kdy neni
priliS zfejmé, ktera metoda ma niZ$i vnesené teplo. V tomto porovnani je tfeba pouZivat
pouze hodnoty vynasobené odpovidajicim koeficientem.

4. Neni zfejmé, proc jsou zvoleny tak rozdilné rychlosti svafeni. Pfedpokladam, Ze se jedna o
obvyklé parametry pouZivané obsluhou na pracovistich, kde se experimenty provadély.

Nicméné tento rozdil zcela jisté ovliviiuje i pribéh teplotniho pole pii chladnuti svaru a
miiZe mit vyznamny vliv na jeho mechanické vlastnosti.
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