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Otazky

1. Na zdkladé ¢eho jste se rozhodoval, které procesni paramenty jsou perspektivni a poufzil je pro
dalsi experimenty?

2. Pisete, Ze ocel 1.2709 Ize snadno kalit na vice nez 50 HRC. Jaké kovové slitiny jsou vhodné pro
kaleni? Patfi mezi né ocel s oznacenim 1.2709 (EOS MaragingSteel MS1)? Jaky je obsah uhliku a
Zeleza v této oceli?

3. Opakované uvadite, Ze tvar kanalku pro dvoubfitou frézu je optimalizovan pro co
nejefektivné;jsi chlazeni. MiZete toto tvrzeni nécim podlozit? Jaké postupy jste pfi ndvrhu
chlazeni pouzil, Ze jste si jist, Ze je to nejefektivnéjsi reseni?

Slovni vyjadfeni oponenta prace

Cil prdace a jeho naplnéni

Predmétem diplomové prace bylo nalézt vhodnou kombinaci nastaveni procesnich parametrd 3D
tisku pro navareni nastrojové ocele na podklad vybraného slinutého karbidu. Tyto parametry byly
hledany vyhradné experimentdlni cestou. Hlavnimi proménnymi experimentu byl vykon laseru a
rychlost skenovani. Pficemz byla i upravovana strategie skenovani ¢i teplota nahrati platformy.

Tyto parametry mély byt pouZity pro vyrobu dvoubfité frézy s integrovanym chlazenim reznych bfit(.
Byl proveden design dvou variant. Ovsem vyroba a experimentalni ovéreni funkénosti z casovych
dlvodul nebylo mozné provést.

| pres tuto skutecnost hodnotim diplomovou praci kladné a zadani prace hodnotim jako splnéné.
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Obsahové zpracovadni a pristup k Feseni

- 2Zvolené téma je velice aktualni. Problematika ,sintrovani“ ndstrojové oceli aditivni vyrobou na
podklad slinutého karbidu ma vysoky inovacni potencial.

- Autor prace se ve vymezeném ¢asovém horizontu zorientoval v problematice 3D tisku z kovu.

- Vysledky diplomové prace potvrzuji, Ze optimalizace procesnich parametrt 3D tisku pro dany
ucel je naroc¢ny a zdlouhavy proces. Vystupem byly prvni podatfené navary nastrojové oceli na
podklad slinutého karbidu. | pfes niZsi pevnost spojeni 214 MPa se jedna o Uspéch.

- Zhlediska ¢lenéni do jednotlivych kapitol a logické ndvaznosti mezi nimi nemam zadné vytky.

- Formulace zavéru prace hodnotim jako srozumitelné a jejich rozsah odpovida standarddm
diplomovych praci.

Formadlni ndleZitosti prdce a uprava

- Graficka aprava je Ghledn3, z kraje prace bych vytknul nizsi kvalitu obrazk( a zapnuté
automatické zvyraznéni chyb v tabulkach €. 3, 4 a 5. Obrazky jsou v ¢eétiné. Casto nespravné
odkazovani na obrazky v textu.

- Pisemny projev je srozumitelny. Ob¢asna neshoda podmétu s prisudkem.

- Odborné formulace odpovidaji a pouZité terminy v praci jsou presné.

- Uroveri jazykového zpracovani je dobra.
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