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Abstract:

Ptispévek ptedstavuje projekt Zéta ,,Alternativni materidly a postupy tepelného
zpracovani pro Upravu a vyvoj specidlnich obrabécich nastrojli z vysoce prokované
rychlofezné oceli®. Cilem projektu je prohloubit poznatky v oblasti reverzniho kovani
rychlofeznych nastrojovych oceli vice cykly — tj. vysokym stupném prokovani, resp.
deformace. Obrabé&ci nastroje se tradi¢né vyrabély jako kované. V 90. letech 20 stoleti
rozvoj praSkové metalurgie vedl k vymizeni vyroby obrdbécich nastroji z tvarenych
materiall. Jak se ovSem ukazuje, pro extrémni obrabéci operace, konkrétné pro
obrabéni austenitickych oceli pferusovanym fezem pii vyrob¢ kontejnert na jaderné
palivo, nastroje z praSkové oceli nespliiuji pozadavky na spolehlivost a Zivotnost. Z
hlediska vyroby kontejnert pro jaderny reaktor a kontejnerti pro jaderny odpad je
nezbytne, aby zavérecna obrabéci operace byla provedena jednim noZem, nebot’ toto
je nutnou podminkou pro zajisténi pozadované kvality povrchu a piesnosti rozmérda.
Naroc¢nost operace zvySuje velky pocet otvortl ve viku kontejneru. Soustruznicky ntiz
musi operaci provést v jedné operaci (pies vSechny otvory), aniz dojde k odchylce v
piesnosti a kvalité obrabén¢ plochy. Béhem pteruSovaného fezu mize pracovni teplota
na bfitu noZze dosahnout az teploty 500 °C. PferuSovany fez zpisobuje vysokeé
mechanické namahani pii najizdéni ptes otvory. Selhani soustruznického noZe v této
fazi vyroby zpisobuje netnosné ekonomické ztraty. Proto je cilem projektu vyrobit
soustruznické noze s nakovanou destiCkou z navrhnutého alternativniho materialu,
konstrukéné upravenou tak, aby ostii spadalo do nejvice protvarené oblasti kovaného
polotovaru. ZvySovani Zivotnosti nastrojl a jejich odolnosti proti opotiebeni je trvalym
pozadavkem, a je zakladnim faktorem ekonomiky obrabé&ciho procesu.
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