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Slovni vyjadfeni oponenta prace a otidzky na autora prace

Predkladand prace je rozdélena na reSerSni (40%) a praktickou (60%) cast. Podil jednotlivych Césti
povazuji za adekvatni. ReSerSe je velmi peclivé zpracovana, logicky ¢lenéna, obsahuje informace nezbytné
k feSeni daného problému. V této Casti prace pouze chybi vice zahrani¢nich zdroju, které se zabyvaji
podobnou tématikou. Z reserse logicky vyplyva divod a cil feSeni diplomové prace. Experimentalni ¢ast je
uvedena logicky vcetné popisu experimentalniho programu. V uvodu spravné student popisuje vstupni
experimentalni materidl. Dale je popsdno samotné regenerativni tepelné zpracovani oceli. Pro vyhodnoceni
jsou pouzity zékladni metalografické metody, doplnéné o dokumentaci pomoci SEM. Vyhodnoceni
vhodnych rezimi je zalozeno pfedevS§im na zéklad¢ vysledkli ze zkouSky razem v ohybu resp. zkouSky
razem na padostroji. Celkové je prace na urovni odpovidajici znalostem nabitym ptfedchozim studiem na
ZCU v Plzni. Jazykova stranka prace je nadstandardni. Rovn&z bych vyzdvihl peélivost zpracovani
experimentalni ¢asti. K praci mam nékolik pfipominek, které logicky souvisi s minimem zkuSenosti
studenta v oblasti materialového inzenyrstvi a metalurgie.

» V tabulce 3 jsou hodnoty netiplné resp. nespravné.

« Véta ,mimo Ceskou republiku je pak oznatovéna jako T22“. Tato formulace neni pfesna. Vzdy
je nutné v technické zpravé/objednavce/nabidce/poptavee uvést znaceni dle jakych norem TDP
(zde norma npatf. ASTM A213), nebo totéz plati pro ocel P22 dle napt. ASTM A333.

* V¢ta ,,Regenerativni tepelné zpracovani se béZné pouziva pii vyrobé nastroji, zapustek a dalSich
vysoce vykonnych souéésti, které vyzaduji vynikajici odolnost proti opotiebeni, tvrdost a
houzevnatost* — prosim uvést zdroj této informace event. v jakych ptipadech se toto zpracovani
vyuziva a proc.

* Véta ., Toto zjiSté€ni je v souladu s ARA diagramem dané oceli, ktery ukazuje, Ze nejvhodnéjsi
austenitizacni teplota je 880 °C. Pro vypracovani ARA diagramu byl pouzit program JMat Pro.*
Nesouhlasim, toto nemé s ARA diagramem nic spole¢ného. Upozornuji, ze teplota AC3 této oceli
je cca 930°C — s touto hodnotou je potieba pracovat. Austenitizacni teploté se vénuje diagram
TTA.

+ Véta ,Tento fenomén pravdépodobné souvisi, shodné jako v piipadé méfeni tvrdosti, s
nedostateénym rozpuSténim prevazné karbidickych a karbonitridickych fazi z divodu nizké
teploty Zihani. Pfi ndsledném popousténi pak tyto faze, které se v pfedchozim tepelném procesu
plné nerozpustily v matrici, v disledku pomérné ucinné difuze dale objemové zvétSuji.“ Na
zakladé¢ jakych pozorovani toto autor tvrdi — bylo by vhodné dolozit.

* Obrazek 9 — zde je patrnd pouze CasteCna austenitizace, ktera piechazi v zakalnou strukturu na
hranicich zrn. Ta se pak popousténim rozpada.

* Obrazek 11 — ...jemnozrnnd struktura feriticko—cementitického ... tento termin neni obvykly
pro strukturu.

» Kapitola 5. 4. je pro mne nepiehledna.

* Obr. 25. Patrné vyluovani karbidickych fazi uvnitt troostitickych zrn. Této formulaci
nerozumim.




Na zakladé predkladané prace mam tyto dvé dopliujici otdzky:
1. Vysvétlete princip stabiliza¢niho zihéni a rozdil oproti rozpoustécimu zihani
2. Kjakym strukturnim zménam dochéazi béhem Vami popisovaného regenerativniho zpracovani
v ptipad¢ optimalniho zptsobu TZ.

Doporudeni k obhajob&
Doporucuji k obhajobé
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